KATMAR SP. Z 0.0.

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
PEHD - Opakowania, Nakretki
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POJEMNOSC : 10 LITROW

MATERIAL : PEHD , HOSTALEN, TIPELIN
WAGA: 370 +/-5GR do 420 gram
KOLOR: NATURALNY POLIETYLEN 185 + 3

il -
WYMIARY — ZGODNE Z RYSUNKIEM

Centrala: KATMAR PACK SP. Z O.0. PKO BP : PL 65 1020 3916 0000 0502 0152 1624
97-300 Piotrkow Trybunalski

tel/fax 071 716 40 61 mobile +48 515 170 000 ;

e-mail: mcebula@kat-mar.com ;

Sad Rejonowy dla todzi Srédmiescia w todzi , XX Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego
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KATMAR SP. Z 0.0.

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
PEHD - Opakowania, Nakretki
KA I MA R mcebula@kat-mar.com

Oznaczenia partii produkcyjnych znajduja si¢ na opakowaniach zbiorczych

Wyglgd zewnetrzny

Powierzchnia opakowania powinna by¢ gladka, bez pekniec, wglebien, szczelin, dziur, stabych miejsc, zadziorow,
wykrzywien, zanieczyszczen, znieksztalcen.

Przechowywanie

Kanistry nalezy przechowywaé w magazynach krytych w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen
grzejnych w temperaturze do 40°C.

NaleZy unikaé dlugotrwalego wystawiania na bezposrednie dziatanie promieni UV

Pakowanie
Kanistry sq pakowane na palecie o wymiarach 1200x800 , zabezpieczone folig strech i przekladkami tekturowymi.
Ostatnia warstwa — zapakowana w worek foliowy.
Kazda paleta zaopatrzona jest w priywieszke produkcyjng zawierajgcq nazwe produktu, date produkcji ilosé sztuk
Kanistry po zalaniu winny by¢ ukladane na paletach o jak najpetniejszym deskowaniu, - co pozwala na prawidlowe
podparcie kanistra wszystkimi jego punktami stycznymi g podlozem i zapewnia rownomierny rozktad obcigZenia
sitami statycznymi i dynamicznymi
W innym przypadku dochodzi¢ moZe do nadmiernego obcigienia jednej ze stron kanistra, lub jednego 7 rogow , i
przecigienie jednej ze stron palety
Jesli to mozliwe wszystkie naroine kanistry po zalaniu winny by¢ skierowane gwintami do rogow palety, (ze wzgledu
na asymetrie ksztaltu) co pozwala na lepsze stretchowanie palety jako catosci. Natomiast kanistry wewngtrz warstwy
— Sposob ich utoZenia nie wplywa na sztywnosé/stabilnosé palety)

Sktadowanie

Palety z wyrobami skltaduje si¢ tak by zachowana byla stabilnosé tadunku i jednorodnosé partii.

Transport

Spakowane kanistry naley przewozié srodkami transportu w sposob zabezpieczajgcy przed zabrudzeniem lub

uszkodzeniem.
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